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Abstract of DE1 951 1447 

The appts. for forming the end zone of a pipe 
(R) constituting part of a threaded joint 
comprises a seating unit (3) for changeable 
clamping jaws, two pistons (1 3, 40) and 
forming tools (26, 30). The coaxial, partly 
telescoping pistons are accommodated in a 
housing (1, 2). The piston (13) is annular, with 
a face (24) which serves to actuate the 
clamping jaws. The piston rod (52) of the 
piston (40), passes through the annular piston 
and actuates the forming tool (26) in the 
guideway (25). The seating unit (3) is joined to 
the housing (1, 2). 
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@ Vorrichtung zum Ausformen des Endbereiches elnes Rohres fur die Verwendung in Schraubverbindungen 

(§) Die Erflndung betrifft elne Vorrichtung zum Ausformen 
dee Endbereiches elnes Rohres, das als Bestandteil einer 
Schraubverbindung fur Rohre gedacht ist. Diese weist eine 
Aufnahme 3 fur austauschbare Spannbacken 9, 9', 9" zum 
Einspannen des Rohres R auf. Zur Beaufschlagung der 
Spannbacken und zum Einspannen des Rohres dient ein 
erster Kolben 13. Zur Bewegung des Formwerkzeuges 26 
dient ein zweiter Kolben 40. Um elne kompakte Bauweise 
und gunstige Beaufschlagung zu erzieien, sind die beiden 
Kolben 13, 40 koaxial und nebeneinander in einem Gehause 
1, 2 angeordnet und entlang einer gemeinsamen Stellachse 
33 verstelibar. 
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Beschreibung der erste Kolben nur einseitig in Richtung des Antriebs- 

hubes zur Belastung der Spannbacken beaufschlagbar 

Die Beschreibung betrifft eine Vorrichtung zum Aus- sein braucht, denn in Richtung des Riickhubes kann er 

fonnen des Endbereiches eines Rohres, das als Bestand- durch den zweiten Kolben nach Durchmessen eines 

teil einer Schraubverbindung fiir Rohre vorgesehen ist, 5 Freiganges mitgenommen werden. 

mit einer Aufnahme fQr austauschbare Spannbacken Dabei kann die Relatiwerstellung der beiden Kolben 

zum Einspannen des Rohres, mit Spannmitteln in Form zueinander entlang der Stellachse durch Anschlage be- 

eines die Spannbacken beaufschlagenden, hydraulisch grenztsein. 

betatigten ersten Kolbens, mit die Auflen- und/oder In- Urn den Arbeitshub des ersten Kolben zur Festlegung 

nenform des auszuformenden Endbereiches reprasen- 10 der Spannbacken so gering wie mflglich zu halten, ist 

tierenden Formmitteln und mit einem Kraftantrieb in vorgesehen, daB dem Ansatz des ersten Kolbens Mittel 

Form eines zweiten hydraulisch bet&tigbaren Kolbens, zur Beaufschlagung der Spannbacken zugeordnet sind 

welcher die Formmittel zur Verformung des Rohres be- Diese drangen die Spannbacken im unbeaufschlagten 

auf schlagt Zustand durch den ersten Kolben in Richtung Spannpo- 

Eine derartige Vorrichtung ist in der US 38 38 591 15 sition. Eine gunstige Kraftttbersetzung ergibt sich durch 

beschrieben. Dabei ist die Kolbenzylindereinheit, die eine Aufnahme, die eine kegelige Bohrung fur die Ftth- 

zur Verspannung des Rohres dient, quer zur Rohrachse rung der Spannbacken aufweist Die Spannbacken wei- 

angeordnet Entsprechend sind die Spannbacken quer sen eine entsprechend kegelige AuBenflache auf. 

zur Rohrachse verstellbar. Der Hydraulikzylinder, der In der weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist vor- 

zur Beaufschlagung des Werkzeuges zur Verformung 20 gesehen, daB der zweite Kolben zum Basisgehause um- 

des Rohres in Form eines Domes dient, ist auf der drehbar gehalten ist Hierdurch wird erreicht, daB der 

Langsachse des aufzunehmenden Rohres angeordnet. Kolben beim Eindrehen des Formwerkzeuges verdreht 

Eine solche Anordnung erfordert hohe Spannkrafte wird 

und daruber hinaus einen relativ groBen Bauraum. Um dies zu erreichen, ist dem zweiten Kolben ein 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vbr- 25 Ftthrungsstift zugeordnet, der parallel zur Stellachse an- 

richtung zum Ausformen des Endbereiches eines Ron- geordnet ist und in eine parallel zur Stellachse verlau- 

res zu schaffen, bei der eine verbesserte Aufnahme fur fende Fuhrungsbohrungdes Basisgehauses eintaucht 

die Krafte, die sich fiir das Verspannen des Rohres erge- Die Aufnahme fQr die Spannbacken ist mittels eines 

ben, erzielt wird, bei der ferner die fQr die Verspannung Gewindes oder eines Schnellverschlusses festgelegt, um 

aufzubringenden Krafte verringert werden und welche 30 einen Austausch der Spannbacken zur Anpassung an 

daruber hinaus eine kompakte Bauweise aufweist. verschiedene RohrauBendurchmesser vornehmen zu 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, konnen und um einen Austausch der Formmittel bzw. 

daB die beiden Kolben koaxial und nebeneinander in Formwerkzeuge vornehmen zu konnen. Dabei konnen 

einem Gehause angeordnet sind und entlang einer ge- die Formmittel teilweise Bestandteil der Spannbacken 

meinsamen Stellachse verstellbar sind, daB der erste, die 35 sein, d. h. diesen sind Konturen zugeordnet, die an das 

Spannbacken beaufschlagende Kolben als Ringkolben Rohr anzuformen sind 

ausgebildet ist und mit einem Ansatz versehen ist, des- Um den Stauchweg, bzw. den Verformungsweg fiir 
sen Stirnflache zur Beaufschlagung der Spannbacken das Rohr genau einhalten zu kdnnen, ist vorgesehen, 
dient, daB der Ansatz eine FQhrung fQr die oder einen daB der Relativweg des zweiten Kolbens zum ersten 
Teil der Formmittel aufweist, daB diese in der Fuhrung 40 Kolben durch Anlaufen der Formmittel, welche dem 
relativ zum Ansatz entlang der Stellachse bewegbar zweiten Kolben zugeordnet sind, gegen die Spannbak- 
sind, daB die Kolbenstange des zweiten Kolbens durch ken begrenzt ist. Der Abstand der Stirnflache der Form- 
den ersten ringformigen Kolben hindurch veriauft und mittel zu der Stirnflache des Ansatzes bestimmt den 
die in der Fuhrung gefuhrten Formmittel beaufschlagt Arbeitshub. 

und AnschluBmittel zur Verbindung mit den Formmit- 45 Es sind ferner Mittel zur Beaufschlagung der Spann- 

teln besitzt und dafl das Gehause zum AnschluB der backen in Form von Federn vorgesehen. Es wird damit 

Aufnahme fur die Spannbacken dient gewahrleistet, daB das Rohr in einer Position f estgehal- 

Von Vorteil ist hierbei, daB die ineinandergeschach- ten wird, bei der es am Anschlag des Formwerkzeuges 

telte Ausf uhrung der beiden Kolben zu einer kompak- vor der endgQltigen Verspannung bereits anliegt 

ten Bauweise fuhrt Daruber hinaus sind Verformungs- 50 Der Freigang zwischen den Anschlagen, die den Rela- 

krafte und Spannkrafte in einer Richtung verlaufend, so tivweg zwischen den beiden Kolben begrenzen, dient 

daB eine gQnstige Kraftaufnahme erfolgt Des weiteren dazu, daB der erste Kolben den zweiten Kolben nach 

laSt die koaxiale Anordnung zu, daB die Spannbacken in Durchmessen eines bestimmten Weges, namlich des 

einer kegeligen Bohrung auf genommen werden, so daB Freiganges mitnimmt Damit ist gewahrleistet, daB das 

bei Beaufschlagung durch den ersten als Ringkolben 55 Werkzeug mit dem Anschlag, gegen den das Rohr zur 

ausgestalteten Kolben eine Obersetzung der Spann- Anlage kommt stets die gleiche Ausgangsposition vor 

kraft erfolgt, womit die durch den Kolben auf zubringen- der Verformung einnimmt 

den Krafte geringer sind als bei der ublichen AusfQh- Die Vorrichtung nach der Erfindung kann dafur ein- 

rung, bei der die gesamte Spannkraft durch den Kolben gesetzt werden, beispielsweise das Ende eines Rohres 

aufzubringen ist 60 auszuformen, um dieses zum Bestandteil einer B6rdel- 

Vorzugsweise ist vorgesehen, daB das Gehause mehr- verschraubung zu machen. 

teilig ausgebildet ist und ein Basisgehause mit einer Ein bevorzugtes Ausf uhrungsbeispiel ist in der Zeich- 

Bohrung, in der der erste ringfdrmige Kolben mit sei- nung schematisch dargestellt 

nem Mantel gefuhrt ist und eine Bohrung, in der der Es zeigt 

zweite Kolben mit seiner Kolbenstange gefuhrt ist, auf- 65 Fig' 1 einen Langsschnitt durch die Vorrichtung in 

weist sowie ein Zylindergehause, in dessen Bohrung der der Ebene der Stellachse der beiden Kolben, 

zweite Kolben geftihrt ist, umf aBt Fig. 2 eine Langsansicht, 

Ein wesentlicher Vorteil ergibt sich auch dadurch, daB Fig. 3 eine Seitenansicht zu Fig. 2, 
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Hg. 4 eine Ansicht auf die Spannbacken in der ausein- hend ein oder mehrere umf angsverteilte und sich paral- 
andergefahrenen Position unter Fortlassung der Auf- lei zur Stellachse 33 erstreckende Bohrungen 37 auf, in 
nahme, denen jeweils das Gehause eines durch einen StdBel 34 

Aus den Fig. 1 bis 3 ist die Vorrichtung mit dem Basis- dargestellten Beaufschlagungselementes angeordnet ist. 
gehSuse 1 ersichtlich, an welche das Zylindergehause 2 5 Ferner weist das Gehause eine als Aufnahme gestaltete 
und die Aufnahme 3 angeschlossen sind und zwar in Bohrung 32 fur den darin axial versteilbaren StdBel 34 
axialer Richtung der Stellachse 33. auf. In dieser ist ferner eine Feder 38 koaxial zum Schaft 

Insbesondere aus Fig. 1 ist erkennbar, daB das Basis- 35, der an den StdBel 34 angeschlossen ist, aufgenorn- 
gehause 1 ein Gewinde 4 aufweist, auf welches das Zy- men. Der Schaft 35 ragt aus einer Bohrung des Bodens 
lindergehause 2 aufgeschraubt ist Zur anderen Stirnfia- io des Gehauses heraus und ist mit einem Sicherungsstift 
che des Basisgehauseslhin ist die Aufnahme 3 ebenfalls 36 versehen, der das Herausf alien des Stdfiels 34 aus 
mitteJs einer Gewinde bohrung 5 im Basisgehause 1 an- dem Gehause unter der Kraft der Feder 38 verhindert 
schlieBbar. Hierzu weist die Aufnahme 3 einen zur Ge- bzw, dessen Verstellweg begrenzt Der StdBel 34 dient 
windebohrung 5 passenden Gewindeabschnitt 6 auf. Die zur BeaufschJagung der Spannfiachen 1 1 der Spannbak- 
Aufnahme 3 weist in ihrer AuBenflache Bohrungen 7 15 ken 9' 9', 9". Der federnde StBBel 34 dient ftir eine 
auf, die zur Anbringung eines Werkzeuges zum Ein- Vorspannung der Spannbacken 9, 9', 9" und damit des 
schrauben derselben in das Basisgehause I dienen. Die Rohres R, darnit dieses beim Vorbeugen des ersten Kol- 
Aufnahme 3 besitzt eine kegelige Aufnahmebohrung 8. bens 13 und des damit bewegten Formwerkzeuges 26 
In dieser sind drei Spannbacken 9, 9', 9", wie sie sich aus sicher zur Anlage an den Anlagefiachen des Formwerk- 
Flg. 4 in der gegenseitigen Zuordnung ergeben, verstell- 20 zeuges 26 (Grund der Ausnehmung 29) kommt 
bar aufgenommen. Die Spannbacken 9, 9\ 9" weisen In der Zylinderbohrung 41 des Zylindergehauses 2 
eine kegelige AuBenflache 10 auf, mit der sie in der sitzt ein zweiter Kolben 40 entlang der Stellachse 33 
kegeligen Bohrung 8 verstellbar anliegen. Die Spann- verstellbar ein. Der erste Kolben 13 und der zweite 
backen 9, 9', 9" werden durch Federn 68 in eine vonein- Kolben 40 sind koaxial bezuglich der Stellachse 33 ne- 
ander entfernte Position geriickt, um in die durch sie 25 beneinander angeordnet Dabei ragt die Kolbenstange 
gebildete Aufnahmebohrung 31 ein Rohr R, dessen End- 52 des zweiten Kolbens 40 in die Kolbenbohrung 14 des 
bereich zu verformen ist, durch den DurchlaB D der ersten Kolbens 13 hinein und ist durch die Dichtungen 
Aufnahme 3 einschieben zu kfinnen. Ferner besitzen die 22 abgedichtet Die AuBenflache 59 der Kolbenstange 
Spannbakken 9, 9', 9" Spannfiachen 11, welche von ei- 52 bildet zusammen mit der Zylinderbohrung 12, deren 
nem in der Zylinderbohrung 12 des Basisgehauses 1 30 Endflache im Basisgehause 1 und der Kolbenflache 15 
einsitzenden ersten Kolben 13 beaufschlagt werden, so des ersten Kolbens 13 den Zylinderraum 39 in Form 
daB sie tiefer in die kegelige Aufnahmebohrung 8 einge- eines Ringzylinders. An die Kolbenstange 52 schlieBt 
preBt werden und das Rohr R fester einspannen. Der sich ein Kolbenstangenansatz 60 an, welcher in die Boh- 
erste Kolben 13 besitzt eine Kolbenbohrung 14. Seine rung 17 des ersten Kolbens 13 eintaucht Der zweite 
Kolbenflache 15 ist als Ringfiache gestaltet und sein 35 Kolben 40 ist mittels Dichtungen 42, die in seinen Kol- 
Kolbenmantel 16 ist zur Zylinderbohrung 12 mittels benmantel 44 eingesetzt sind, in der Zylinderbohrung 41 
Dichtungen 21 abgedichtet. Zu der Kolbenbohrung 14 des Zylindergehauses 2 abgedichtet und verstellbar ent- 
besitzt der erste Kolben 13 noch eine im Durchmesser lang der Stellachse 33 gefiihrt Zwischen der Kolbenfla- 
verringerte Bohrung 17, welche in eine zylindrische che 51 und der Zylinderbohrung 41 ist der kolbenseitige 
FOhrungsausnehmung 25 mit einer Stufe Ubergeht Dies 40 Zylinderraum 49 gebildet, der Qber einen Hydraulikan- 
bedeutet daB de Fuhrungsausnehmung 25 einen groBe- schluB 50 an einen Hydraulikschaltkreis bzw. Arbeits- 
ren Durchmesser aufweist als die Bohrung 17. Die beid- kreis angeschlossen ist Zur Kolbenstange 52 hin ist zwi- 
seitig der Bohrung 17 entlang der Stellachse 33 anschlie- schen der linken Stirnflache des Basisgehauses 1, der 
flenden ringformigen Schuhern bilden die Anschlagefla- stangenseitigen Kolbenringflache 54 und dem AuBen- 
chen 18, 19. Die Fuhrungsausnehmung 25 ist in einem 45 durchmesser der Kolbenstange 52, der kolbenstangen- 
Ansatz 23 des ersten Kolbens 13 untergebracht und sie seitige Zylinderraum 53 ausgebildet, der ebenfalls mit 
endet in der Stirnflache 24. In der Kolbenbohrung 14 einem HydraulikanschluB 55 versehen ist Der Zylinder- 
sind Dichtungen 22 angeordnet raum 39 des ersten Kolbens 13 weist einen Hydraulikan- 

Die Fuhrungsausnehmung 25 dient zur Aufnahme ei- schluB 56 auf. Um den zweiten Kolben 40 undrehbar im 
nes Formmittels oder Formwerkzeuges 26, welches in 50 Verhaitnis zur Stellachse 33 zu halten und dennoch eine 
Richtung auf das in den Spannbacken 9, 9', 9" einge- axiale Verstellung zuzulassen, ist in einer parallel zur 
spannte Rohr R verstellbar ist Das Formwerkzeug 26 Stellachse 33 verlaufenden Bohrung 47 des zweiten Kol- 
ist in der Fuhrungsausnehmung 25 um den Arbeitshub S bens 40 ein FUhrungsstift 46 eingesetzt, der mit seinem 
verstellbar. Die Stirnflache 24 des Ansatzes 23 des er- liber die kolbenstangenseitige Kolbenringflache 54 vor- 
sten Kolbens 13 beaufschlagt die Spannfiachen 11 der 55 stehenden Abschnitt in eine von der Stirnflache des Ba- 
Spannbacken 9, 9', 9". Der Arbeitshub S wird dadurch sisgehauses 1 ausgehende und ebenfalls parallel zur 
begrenzt, daB die Stirnflache 27 des Formwerkzeuges Stellachse 33 verlaufende Fuhrungsbohrung 45 ein- 
26 ebenfalls zur Anlage gegen die Spannfiachen 11 taucht. Der FOhrungsstift 46 ist mittels eines in einer 
kommt radial bezuglich der Stellachse 33 verlaufenden Boh- 

Das Formwerkzeug 26 weist einen Gewindezapfen 28 60 rung des zweiten Kolbens 40 eingesetzten Sicherungs- 
auf. Ferner besitzt das Formwerkzeug 26 die Ausneh- stifts 48 gehalten. Zwischen dem Basisgehause 1 und 
mung 29, welche die endgiiitige Kontur des zu formen- dem Zylindergehause 2 ist zur Abdichtung die Dichtung 
den Rohrendes nachbildet Diese wird durch eine Aus- 43 eingesetzt Der zweite Kolben 40 ist mit seinem Kol- 
nehmung 30 in den Spannbacken 9, 9', 9" erganzt Beide benmantel 44 in der Zylinderbohrung 41 verstellbar ge- 
Ausnehmungen 29, 30 zusammen geben die Endform 65 filhrt 

der AuBenflache des Rohres nach dem Verformen wie- Die Kolbenstange 52 ist mittels Dichtungen 58 in der 
d er - Laufbohrung 57 des Basisgehauses 1 mit ihrer AuBenfla- 

Der Ansatz 23 weist von seiner Stirnflache 24 ausge- che 59 abgedichtet gefuhrt Der Kolbenstangenansatz 
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60 ist im Durchmesser zur Kolbenstange 52 reduziert, so derraumes 53 mit Druckmittel fiber den AnschluB 55. 

dafi sich eine Anschlagflache 61 in Form einer Ringfla- Dadurch fahrt der zweite Kolben 40 nach links, bis der 

che bUdet, welche mit der Anschlagflache 18 des ersten seinem Kolbenstangenansatz 60 zugeordnete Haltering 

Kolbens 13 zusammenwirkt An die Stirnflache des Kol- 65 mit seiner Anschlagflache 67 zur Anlage gegen die 

benstangenansatzes 60 ist zum Formwerkzeug 26 hin 5 Anschlagflache 19 des ersten Kolbens 13 kommt und 

ein Haltering 65 angeschlossen. Dieser weist einen Au- diesen nach links mitnimmt Die Spannbacken 9, 9', 9" 

Bendurchmesser auf, der iiber den der AuBenflache 59 kdnnen sich dann unter der Wirkung der zwischen ihnen 

des Kolbenstangenansatzes 60 hinausgeht, so daB sich angeordneten und aus Fig. 4 ersichtlichen Federn 68, 

radial eine Ringf lache ergibt, die als Anschlagflache 67 radial von einander entfernen, wobei gleichzeitig in der 

gedacht ist und mit der Anschlagflache 19 des ersten 10 kegeligen Aufnahmebohrung 8 eine Bewegung nach 

Kolbens 13 zusammenwirkt Der Haltering 65 ist mittels links durchgeffihrt wird. 

Schrauben 66 an dem Kolbenstangenansatz 60 befestigt Die Offnung der Backen muB derart erf olgen, daB das 

Er weist eine zum Gewindezapfen 28 des Formwerk- Rohr R mit seinem vergroBerten AuBendurchmesser 

zeuges 26 passende Durchgangsbohrung auf zu der in die Bohrung 31 und den DurchlaB D passieren kann. 

der Stirnflache des Kolbenstangenansatzes 60 korre- 15 Fig. 4 zeigt einen Schnitt IV-IV gemaB Fig. 1, wobei 

spondierend eine Gewindebohrung 20 angeordnet ist, in jedoch die Aufnahme 3 fortgelassen wurde. Es sind die 

der das Formwerkzeug 26 durch den Gewindezapfen 28 Spannflachen 11 der Spannbacken 9, 9', 9" erkennbar. 

festgelegt ist Ferner ist deren Bohrung 31 ersichtlich. Des weiteren 

In der Bohrung des Basisgehauses 1 ist ferner ein sind zwischen den Teilungsflachen angeordnete und in 

Anschlagring 63 angeordnet, dessen Anschlagflache 64 20 Sackbohrungen der Teilungsflachen einsitzende Federn 

zur Bewegungsbegrenzung des Kolbens 13 in die maxi- 68 erkennbar, welche die Spannbacken 9, 9', 9" ausein- 

mal ausgefahrene Position dient, indem dieser mit seiner anderdrficken. 
Endflache 62 an der Anschlagflache 64 zur Anlage 

kommt Bezugszeichenliste 

In Fig. 1 ist die Vorrichtung in der Spannposition dar- 25 

gestellt Dies bedeutet, daB der erste Kolben 13 in Rich- 1 Basisgehause 

tung auf die Spannbacken 9, 9', 9" verstellt ist, in dem 2 Zylindergehause 

seine Stirnflache 24 die Spannflachen 11 der Spannbak- 3 Aufnahme 

ken 9, 9', 9" beaufschlagt und diese das Rohr R einge- 4Gewinde 

spannt halten, wobei sich das Rohr R mit seiner Stirnfla- 30 5 Gewindebohrung 

che in Anlage zur Bodenflache der Ausnehmung 29 des 6 Gewindeabschnitt 

Formwerkzeuges 26 befindet In dieser Position ist zwi- 7 Bohrung 

schen den Anschlagflachen 61 und 18 ein Abstand gege- 8 kegelige Aufnahmebohrung 

ben, so daB der zweite Kolben 40 zum ersten Kolben 13 9, 9', 9" Spannbacken 

noch einen Freigang F auf weist Der Freigang F muB 35 10 AuBenflache 

mindestens dem Arbeitshub S entsprechen, der erfor- 11 Spannflache 

derlich ist, urn den Formvorgang durchzuffihren, dh, 12 Zylinderbohrung 

urn das Formwerkzeug 26 mit seiner Stirnflache 27 in 13 erster Kolben 

Anlage zu den Spannflachen 1 1 zu bringen. Bei der Be- 14 Kolbenbohrung 

wegung aus einer Position, bei dem der Zylinderraum 39 40 15 Kolbenflache 

sein Minimalvolumen angenommen hat, d. h. die Kol- 16 Kolbenmantel 

benflache 15 der Zylinderbohrung 12 angenahert ist, 17 Bohrung 

wird der erste Kolben 13 in Richtung der Stellachse 33 18, 19 Anschlagflache 

durch Beaufschlagung des Zylinderraumes 39 mit 20 Gewindebohrung 

Druckmittel iiber den AnschluB 56 nach rechts verla- 45 21,22Dichtung 

gert wobei der StdBel 34 relativ zu den Spannflachen 1 1 23 Ansatz 

in Ruhe verbleibt, bis die Stirnflache 24 sich gegen die 24 Stirnflache des Ansatzes 

Spannflachen 11 preBt Auf diesem Weg hat der erste 25 Fuhrungsausnehmung 

Kolben 13 durch Anlauf der Anschlagflache 19 gegen 26 Formmittel/Formwerkzeug 

die Anschlagflache 27 des Halteringes 65 den zweiten 50 27 Stirnflache des Formwerkzeuges 

Kolben 40 in Richtung auf die Spannbacken 9, 9', 9" 28 Gewindezapfen 

mitgenommen. AbschiieBend erfolgt eine Druckbeauf- 29 Ausnehmung 

schlagung des kolbenseitigen Zylinderraumes 49 des 30 Ausnehmung 

zweiten Kolbens 40 fiber den AnschluB 50 mit Druck- 31 Aufnahmebohrung 

mittel, so daB dieser sich ebenfalls nach rechts bewegt 55 32 Bohrung 

und sich die Anschlagflache 61 der Kolbenstange 52 auf 33 Stellachse 

die Anschlagflache 18 des ersten Kolbens 13 zubewegt, 34 StoBel 

bis die Stirnflache 27 des Formwerkzeuges nach Durch- 35 Schaft 

messen des Arbeitshubes S ebenfalls zur Anlage gegen 36 Sicherungsstift 

die Spannflachen 11 der Spannbacken 9, 9" 9" gekom- 6 o 37 Bohrung 

men ist, Der Formvorgang ist dann beendet Beim Off- 38 Feder 

nen der Spannbacken 9, 9'$", d. h. Entlasten derselben, 39 Zylinderraum 

erfolgt eine Schaltung derart, daB fiber den AnschluB 56 40 zweiter Kolben 

eine Druckentlastung in dem Zylinderraum 39 des er- 41 Zylinderbohrung 

sten Kolbens 13 erfolgt Gleiches erfolgt in Hinsicht auf 65 42 Dichtung 

den kolbenseitigen Zylinderraum 49 des zweiten Kol- 43 Dichtung 

bens 40 fiber den AnschluB 50 und ferner erfolgt eine 44 Kolbenmantel 

Druckbeauf schlagung des kolbenstangenseitigen Zylin- 45 Ftihrungsbohrung 
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61 Anschlagfiache 
62Endfl&che 
63Anschlagring 

64 Anschlagfiache 

65 Haltering 

66 Schrauben 

67 Anschlagfiache 
68Federn 

D DurchlaB 
SArbeitshub 
F Freigang 
RRohr 

Patentanspruche 



1. Vorrichtung zum Ausformen des Endbereiches 30 
eines Rohres (R), das als Bestandteil einer Schraub- 
verbindung fOr Rohre vorgesehen ist, mit einer 
Auf nahme (3) fflr austauschbare Spannbacken (9, 9', 
9") zum Einspannen des Rohres (R), mit Spannmit- 
teln in Form eines die Spannbacken (9, 9',9") beauf- 35 
schlagenden, hydrauiisch betatigten ersten Kolbens 
(13), mit die AuBen- und/oder Innenform des auszu- 
formenden Endbereiches reprasentierenden Form- 
mitteln (26, 30) und mit einem Kraftantrieb in Form 
eines zweiten hydraulisch betatigbaren Kolbens 40 
(40), welcher die Formmittel zur Verforraung des 
Rohres beaufschlagt, dadurch gekennzeichnet, 

daB die beiden Kolben (13, 40) koaxial und neben- 
einander in einem Gehause (1, 2) angeordnet sind 
und entlang einer gemeinsamen Stellachse (33) ver- 45 
stellbar sind, daB der erste, die Spannbacken (9, 9*, 
9") beaufschlagende Kolben (13) als Ringkolben 
ausgebildet ist und mit einem Ansatz (23) versehen 
ist, dessen Stirnflache (24) zur Beaufschlagung der 
Spannbacken (9, 9', 9") dient, daB der Ansatz (23) 50 
eine Fiihrung (25) fur die oder einen Teil (26) der 
Formmittel (26, 30) aufweist daB diese in der Fuh- 
rung (25) relativ zum Ansatz (23) entlang der Stell- 
achse (33) bewegbar sind, daB die Kolbenstange 
(52) des zweiten Kolbens (40) durch den ersten 55 
ringfdrmigen Kolben (13) hindurch verlSuft und die 
in der Fanning (25) gefahrten Formmittel (26) be- 
aufschlagt und AnschluBmittel (20) zur Verbindung 
mit den Formmitteln (26) besitzt und daB das Ge- 
hause (1, 2) zum AnschluB der Aufnahme (3) ftir die 60 
Spannbacken (9, 9', 9") dient 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gehause mehrteilig ausgebildet 
ist und ein Basisgehause (1) mit einer Bohrung (12), 

in der der erste ringfdrmige Kolben (13) mit seinem 65 
Mantel (16) gefilhrt ist und eine Bohrung (57), in der 
der zweite Kolben (40) mit seiner Kolbenstange 
(52) gefuhrt ist, aufweist sowie ein Zylindergehause 



(2), in dessen Bohrung (41) der zweite Kolben (40) 
gef(lhrtist,umfaBt 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der erste Kolben (13) 
nur einseitig in Richtung des Antriebshubes zur Be- 
lastung der Spannbacken (9, 9', 9") beaufschlagbar 
ist und in Richtung des RQckhubes durch den zwei- 
ten Kolben (40) nach Durchmessen eines Freigan- 
ges(F) bewegbar ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der erste Kolben (13) und der zweite 
Kolben (40) hinsichtlich ihrer Relatiwerstellung 
zueinander entlang der Stellachse (33) durch An- 
schlage (18, 61 ; 19, 67) begrenzt sind 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB dem Ansatz (23) des 
ersten Kolbens (10) Mittel (34 bis 38) zur Beauf- 
schlagung der Spannbacken (9, 9', 9") zugeordnet 
sind, welche die Spannbacken (9, 9', 9") im unbeauf- 
schlagten Zustand durch den ersten Kolben (13) in 
Richtung Spannposition dr^ngen. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme (3) eine 
kegelige Bohrung (8) fur die FOhrung der Spann- 
backen (9, 9', 9") aufweist und die Spannbacken (9, 
9', 9") eine entsprechende kegelige AuBenfiache 
(10) besitzen. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Kolben 
(40) zum Basisgehause (1) undrehbar gehalten ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem zweiten Kolben (40) ein Fiih- 
rungsstift (46) zugeordnet ist, der parallel zur Stell- 
achse (33) angeordnet ist und in eine parallel zur 
Stellachse (33) verlaufende FOhrungsbohrung (45) 
des Basisgehauses (1) eintaucht 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme (3) mit- 
tels eines Gewindes (6) oder Schnellverschlusses 
am Basisgehause (1) festgelegt ist 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Relativweg des 
zweiten Kolbens (40) zum ersten Kolben (13) durch 
Anlaufen der Formmittel (26), welche dem zweiten 
Kolben (40) zugeordnet sind, gegen die Spannbak- 
ken (9, 9', 9") begrenzt ist 
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